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KUNSTSTOFFBEHALTER FOR HAUSHALTWASCHMASCH1NEN 



GEGENSTAND PER ERF1NDUNG 



Die vorliegende Erfindung betrifft, wie in der Beschreibung ausgefQhrt, 
einen KunststoffbehSlter fOr Haushaltwaschmaschinen, der in bestimmten 
baulichen und fertigungstechnischen Gesichtspunkten desselben verbes- 
sert wurde, urn neue Leistungen zu erzielen und bestimmte Probleme zu 
I6sen, die die gegenwartigen Behdlter aufweisen. 

Der Gegenstand der Erfindung ist, die Verbindung zwischen der 
StahllagerschQssel und dem Kunststoffteil des Behalters zu verbessem, 
d.h. die physischen Merkmale der Waschmaschinenbehalter und das 
Spritzverfahren fQr dieselben zu verbessern, urn die Bildung von Rissen 
insbesondere im Bereich in der NShe des entsprechenden Lagergehauses 
Oder der LagerschQssel, die zur Lagerung der Achse der Drehtrommel der 
Waschmaschine vorgesehen ist, zu verhindern. 



ALLGEMEINER STAND DER TECHN1K 

Es ist bekannt, dass Waschmaschinen neben anderen Komponenten 
einen Behaiter umfassen, in dessen Inneren die Drehtrommel, die die 
Ladung aufhimmt, so angebracht ist, dass die Achse derselben auf 
Metalllagem gelagert ist, die auf einer LagerschQssel angeordnet sind, 
welche zu diesem Zweck in einem Hohlraum des Behalters angeordnet 
ist. 

Es ist aulierdem bekannt, dass die Kunststoffbehalter so durch Spritzung 
erhalten werden, dass in der Form der Spritzmaschine zuerst das 
Lagergehause oder die LagerschQssel angeordnet wird und danach die 
Spritzung selbst erfolgt. 

Dieses Spritzverfahren weist eine Reihe von Problemen und Nachteilen 
auf, die sich aus folgendem herleiten: 
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Unterschiede in den Materialschrumpfungskoeffizienten, da es sich 
einerseits um eine LagerschQssel aus Metall und andererseits urn 
einen Behalter aus Kunststoff handelt. 

Unterschiedliche AbkQhlungskurven, die auch durch die 
unterschiedliche Natur der Materialien verursacht sind. 

Unterschiedliches Massenverhaltnis, ebenfalls durch die 
unterschiedliche Natur der Materialien verursacht. 

Infolge dieser Unterschiede, die beim Spritzverfahren entstehen, bilden 
sich MikrolQcken zwischen dem Kunststoff- und Stahlmaterial und 
dementsprechend eine schlechte Verbindung zwischen den Materialien, 
die Anlass zu einer Schwachung des Behalters und infolgedessen zur 
moglichen Bildung von Rissen an den Punkten gibt, an denen sich die 
MikrolQcken oder Schwachungspunkte ausbilden. 

Aus den im vorhergehenden angefuhrten Problemen ergibt sich ein 
weiteres, das darin besteht, dass ein Zwischenraum an der Unterbringung 
der Manschettendichtung entsteht, wodurch die Bewegung derselben 
entsteht und die Filtration von Wasser Ober das Lagergehause oder die 
LagerschQssel verursacht wird. 

Gegenwartig wird versucht, diese Problematik mithilfe einer direkten 
Spritzung des Waschmaschinenbehalters auf die LagerschQssel zu losen, 
obwohl das Spritzverfahren nicht optimal ist, unabhangig davon, dass, da 
der Behalter weiterhin aus Kunststoff von im allgemeinen schlechter 
Qualitat ausgebildet ist, Beschadigungen bei hoher Motordrehzahl 
entstehen. 



BESCHREIBUNG DER ERFINDUNG 

Der Behalter, der Gegenstand der Erfindung ist, wurde erfunden, um die 
im vorstehenden angefQhrten Probleme und Nachteile mithilfe einer 
LOsung mit niedrigem Kostenaufwand zu losen, die die Bildung von 
Rissen im Behalter verhindert und demselben bessere physische 
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Merkmale verieiht, da eine bessere Verbindung zwischen der 
LagerschQssel und dem Kunststoffteil des Behaiters erzielt wird. 

Konkret umfasst die Neuheit der Erfindung einen Kunststoffbehalter fOr 
Haushaltwaschmaschinen, d er i nnen e ine D rehtrommel a ufnimmt, d eren 
Achse auf Lagern gelagert ist, die in einer LagerschQssel aus 
metallischem Material vorgesehen sind, dadurch gekennzeichnet, dass 
zumindest ein Kdrper aus Kunststoff vor der Spritzung des Rests des 
Kunststoffbehaiters um die Baueinheit aufgenommen ist, die von der 
LagerschQssel und dem K6rper aus Kunststoff gebildet sind. 

Bei einer bevorzugten AusfDhrungsform wird zumindest ein Kdrper aus 
Kunststoff in einem Spritzverfahren um die LagerschQssel angewendet, 
das anders als das Spritzverfahren des Rests des Kunststoffbehaiters ist 
und ermoglicht, dass sich die Baueinheit von SchQssel und Kunststoffteil 
abkQhlt, um eine zweite Spritzung vorzunehmen, ohne die LagerschQssel 
zu erhitzen, da die Verbindung, beim Vorliegen unterschiedlicher 
Schrumpfungskoeffizienten und Temperaturgradienten, mit einer ersten 
unabhangigen Kunststoffspritzung starker ist. 

Bei einer anderen vorteilhaften Ausgestaltung ist das Material von 
zumindest einem der KunststoffkQrper anders als das Material des Rests 
des Kunststoffbehaiters, und auch das Material von zumindest einem der 
Kunststoffkorper weist eine groliere Festigkeit und Qualitat auf als das des 
Rests des Behaiters, da ein Kunststoff von besserer Qualitat an diesem 
kritischen Verbindungspunkt zur LagerschQssel erforderiich ist. Der Rest 
des Behaiters kann jedoch aus einem billigeren Material bestehen, da er 
nicht derartigen Spannungen standhalten muss. 

Bei einer anderen AusfQhrungsform der Erfindung bildet der 
Kunststoffkorper, der auf die LagerschQssel gespritzt ist, eine Umhullung 
oder Einlage, die mit AufJenverstarkungsrippen oder-stegen versehen ist, 
welche den Verbindungsbereichen zum Behalter eine groliere Festigkeit 
verleihen, da dieser durch Spritzguss um die Baueinheit erhalten wird, die 
von der LagerschQssel mit ihrer UmhQIIung oder Einlage gebildet sind. 

Der Kunststoffkorper in Form von UmhQIIung oder Einlage kann die 
Gesamtheit der Seitenflache der LagerschQssel sowie den 
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Manschettendichtungsansatzbereich derselben zum Erhalt einer 
vollstandigen Verbindung mit der SchQssel bedecken. 

Bei einer anderen Ausgestaltungsvariante bildet der Kunststoffkorper, der 
auf die LagerschQssel gespritzt ist, einen Ring, der den Ansatz der 
LagerschUssel sowie den Ansatzbereich und einen Abschnitt der 
Seitenflache der LagerschQssel umhQIIt. 

Der Ring kann jegliche veranderliche Ausgestaltung aufweisen, die 
verschiedene Verbindungsformen an der Baueinheit der LagerschQssel 
und des Kunststoffbehalters ermoglicht. 

Mithilfe der angefuhrten Besonderheiten sind die physischen Merkmale 
des Behalters und das Spritzverfahren selbst verbessert, wodurch die 
MikrolQcken zwischen dem Kunststoffmaterial des Behalters und dem 
Stahlmaterial der LagerschQssel verringert werden, wahrend gleichzeitig 
eine Verbesserung der Haftung oder Kohasion zwischen den Materialien 
und selbstverstandlich eine korrekte thennische Isolierung der 
LagerschQssel beim finalen Spritzverfahren des Behalters erzielt wird. 

Ebenso werden durch den Einsatz edlerer Materialien eine dimensionale 
Verbesserung und geringere Abweichung im Bereich der 
Manschettendichtung der LagerschQssel erzielt. 

Schlieftlich bleibt zu sagen, dass unter den angefuhrten Merkmalen die 
Erhohung der Verstarkung des Behalterabschnitts, der die meiste 
Belastung aushalt, und die dimensionale Verbesserung der Stegstarken 
erzielt wird. 

Zusammenfassend konnen die Vorteile, die sich aus dem 
Kunststoffbehilter fQr Haushaltwaschmaschinen gemaR dem Gegenstand 
der Erfindung herleiten, folgendermalien resQmieren: 

Besseres Spritzverfahren. 

Risse im Bereich des Behalters in der Nahe der Unterbringung des 
Lagerbehalters, auf dem die Achse der Drehtrommel der 
Waschmaschine lagert, werden verhindert. 

Bessere Halterung der Manschettendichtung. 
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Der Behalter kann aus einem Kunststoff von geringer Qualitat gebaut 
warden, wie Polypropylen mit Talkum, und einer hohen Drehzahl beim 
Drehen der Trommel standhalten, und zwar infolge der Tatsache, dass der 
Kunststoffkdrper, der auf die LagerschQssel gespritzt ist, aus einem 
harteren, qualitativ besseren Material ist als das Kunststoffmaterial, das 
den Behalter bildet 



KURZE BESCHREIBUNG DER ZEICHNUNGEN 

Zur Erganzung der folgenden Beschreibung und um zu einem besseren 
Verstandnis der Merkmale der Erfindung zu verhelfen, liegt der 
voriiegenden Schrift ein Satz Zeichnungen bei, auf deren Grundlage die 
Neuerungen und Vorteile des Kunststoffbehalters for Haushaltwasch- 
maschinen gemaR dem Gegenstand der Erfindung leichter zu verstehen 
sind. In der Zeichnung zeigen 

Fig- 1 eine Schnittansicht einer LagerschQssel, die fur einen 

Kunststoffbehalter einer Waschmaschine geeignet ist, 
wobei die LagerschQssel den Kunststoffkorper aufnimmt 
und in diesem Falle eine UmhQIIung mit hoher Festigkeit 
und guter Qualitat bildet, 

Fig- 2 eine Schnittansicht der praktischen Anwendung des 

Gegenstands der Erfindung, wobei die Baueinheit 
gemafl Fig. 1 mit den Stegen des Kunststoffkorpers zu 
sehen ist, die eine bessere Kohasion zwischen den 
Materialien, die den Behalter bilden, bei ihrer Spritzung 
um den Kunststoffkdrper ermoglichen, der in diesem 
Falle durch eine UmhQIIung mit den Stegen ausgebildet 
ist, 

F »9-3 ein Detail einer AusfQhrungsvariante, bei der der 

Kunststoffkdrper, der auf die LagerschQssel gespritzt ist, 
ein Ring ist, wobei beide KOrper eine Baueinheit bilden, 
auf die der Kunststoffbehalter gespritzt ist, 
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Fig. 4 eine Langsschnittansicht eines AusfOhrungsbeispiels, bei 

dem der Kunststoffkdrper, der als Ring ausgebildet ist, 
auf dem Ansatz angebracht ist, der durch die 
LagerschOssel und den Kunststoffbehalter festgelegt ist, 
wobei letzterer um die Baueinheit gespritzt ist, die durch 
den Ring und die LagerschOssel gebildet sind, 

Fig. 5 eine perspektivische Ansicht der Anordnung des Rings, 

der den Kunststoffkdrper bildet, der auf die 
LagerschOssel gespritzt ist, und derselben, die auf dem 
entsprechenden Kunststoffbehalter angeordnet ist, und 

Fig. 6 und 7 jeweils Details in Schnittansicht von zwei Anbauvarianten 
des Rings, der den Kunststoffkdrper bildet, der auf die 
LagerschOssel gespritzt ist. 



BESCHREIBUNG DER BEVORZUGTEN AUSFOHRUNGSFORM 

In Fig. 1 und 2 ist eine LagerschOssel 1 zu sehen, die wie herkdmmlich 
aus Stahl besteht und mit dem Manschettendichtungsbereich 2 versehen 
ist, wobei auf die LagerschOssel 1 ein Kunststoffkorper 3 gespritzt ist, der 
bei der AusfOhrungsform gemali Fig. 1 und 2 eine Einlage oder UmhOllung 
bildet, die die Gesamtheit der Seitenflache der LagerschOssel 1 bedeckt, 
einschlieftlich des Ansatzes derselben und eines Innenabschnitts des 
Bereichs des Ansatzes 2. 



Der Kunststoffkdrper 3 ist mit Verstarkungsrippen 4 oder -stegen 
versehen, die einen Bestandteil der AuRenflache der UmhOllung bilden, 
die den Kunststoffkdrper 3 bildet, wie in Fig. 2 dargestellt, damit das 
Kunststoffmaterial, das den entsprechenden Behalter 5 bildet, bei seiner 
Spritzung eine grdliere Kohasion oder Haftung mit dem Kdrper 3 annimmt, 
wobei aulierdem in diesem Bereich des Behalters 5 eine grdliere 
Verstarkung vorgesehen ist, der sich logischerweise in der Nahe der 
LagerschOssel 1 befindet, wo der Behalter die grdlite Belastung 
auszuhalten hat. 
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Bei einer AusfQhrungsvariante kann der Kunststoffkorper 3 durch einen 
einfachen Ring 3' mit unterschiedlichen Formen und Gestaitungen 
ausgebildet sein, wle in Fig. 3 bis 7 dargestellt, da der Kunststoffkorper, ob 
er nun eine UmhQIIung 3 gemafi Fig. 1 und 2 oder einen Ring 3' ausbildet, 
jegliche Form oder Gestaltung aufweisen kann, da von Bedeutung ist, 
dass der Kunststoffkorper 3 oder 3' zusammen mit der LagerschUssei 1 
und der Kunststoffbehalter 5 auf die Baueinheit, die durch beide Korper 
gebildet ist, gespritzt wird. 

Schlie&lich bleibt zu sagen, dass der Kunststoffkorper 3 oder 3', der auf 
die Lagerschussel 1 gespritzt ist, von grofterer Festigkeit und besserer 
Qualitat ist als der Kunststoff, der den Behalter 5 bildet, so dass der 
Korper 3 oder 3', der in Zuordnung zum kritischsten Bereich des Behalters 
5 gespritzt ist, dadurch eine groliere Festigkeit in diesem Bereich vorsieht 
und deswegen Risse verhindert werden, die mit gro&er Haufigkeit bei den 
herkdmmlichen Kunststoffbehaltem auftreten, da das Material derselben 
von geringerer Qualitat ist. 
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PATENTANSPRQCHE 



1. Kunststoffbehalter fOr Haushaltwaschmaschinen, der innen eine 
Drehtrommel aufnimmt, deren Achse auf Lagern gelagert ist, die in 
einer LagerschUssel (1) aus metallischem Material angeordnet sind, 
dadurch gekennzeichnet, dass auf zumindest einem Abschnitt der 
Flache der LagerschOssel (1) zumindest ein Kunststoffkdrper (3, 3') 
vor der Spritzung des Rests des Kunststoffbehalters (5) auf der 
Baueinheit aufgenommen ist, die von der Lagerschussel (1) und 
dem Kunststoffkdrper (3, 3') gebildet ist. 

2. Kunststoffbehalter nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass 
zumindest ein Kunststoffkdrper (3, 3') durch ein Spritzverfahren auf 
die LagerschUssel (1) aufgebracht ist, das sich von dem 
Spritzverfahren des Rests des Kunststoffbehalters (5) 
unterscheidet. 

3. Kunststoffbehalter nach einem der AnsprQche 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, dass sich das Material von zumindest einem der 
Kunststoffkdrper (3, 3') vom Material des Rests des 
Kunststoffbehalters (5) unterscheidet. 

4. Kunststoffbehalter nach einem der AnsprQche 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet, dass das Material von zumindest einem der 
Kunststoffkdrper (3, 3') von gidlierer Festigkeit und Qualitat als das 
des Rests des Behalters (5) ist. 

5. Kunststoffbehalter nach einem der AnsprQche 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Kunststoffkdrper (3, 3') eine UmhQIIung 
oder Einlage der LagerschOssel (1) bildet. 

6. Kunststoffbehalter nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass 
die UmhOllung oder Einlage, die der Kunststoffkdrper (3) bildet, 
Rippen (4) aufweist, die der Verbindung mit dem Behaiter (5) 
grdRere Festigkeit verleihen. 
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7. Kunststoffbehaiter nach einem der Ansprtiche 5 oder 6, dadurch 
gekennzeichnet, dass die UmhQIIung oder Einlage, die der 
Kunststoffkflrper (3) bildet, die Gesamtheit der Seitenflache der 
LagerschQssel (1) sowie den Ansatz und 
Manschettendichtungsbereich derselben bedeckt. 

8. Kunststoffbehaiter nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass 
der Kunststoffkorper, der in der LagerschQssel (1) aufgenommen 
ist, e in R ing ( 3') i st, d er d en A nsatz d er L agerschussel ( 1 ) s owie 
den Manschettendichtungsbereich (2) und einen Abschnitt der 
Seitenflache der LagerschQssel (1) umhQIIt. 

9. Kunststoffbehaiter nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass 
der Ring (3'), der den KunststoffkSrper bildet, der um der 
LagerschQssel (1) gespritzt ist, eine veranderliche Ausgestaltung 
aufweist, die verschiedene Verbindungsformen an der Baueinheit 
ermoglichen, die von der LagerschQssel (1) und dem 
Kunststoffbehaiter (5) gebildet ist. 
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